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1 Анализ процесса управления цветом 

1.1 Процесс управления цветом 

1.1.1 Сущность процесса управления цветом 

3.1.1 Влияние влажности на технологические процессы типографии  

Температурный предел воздуха в помещениях типографии должен быть в диапазоне 18-24 °С, а относительная влаж-

ность не ниже 48%. При нарушении пределов температуры и влажности наблюдается резкое ухудшение условий печати.  

Влияние влажности в офсетной печати. При низкой влажности возникает «тенение» пробельных элементов печат-

ных форм. Данный дефект можно устранить с помощью увлажняющего раствора, что приведет к увеличению эмульгирования 



офсетной краски. Краска не может обеспечить требуемую оптическую плотность растровых и штриховых элементов изображе-

ния. При увеличении толщины красочного слоя возникает «растискивание» растровых точек.  

Влияние влажности на печатную бумагу. При низкой влажности края бумаги загибаются, что приводит к сбоям в 

работе самонакладов и листопроводящей системы печатной машины. В связи с этим затрудняется печатный процесс, увеличи-

вается время изготовления заказа, растет количество отходов.  

Пример нумерации рисунка 

Рисунок 1 — Детали прибора 

Пример нумерации рисунка приложения (Приложение А) 

Рисунок А.3 — Цветовой охват 



  

1 – красочный аппарат, 2 – анилоксовый вал, 3 – тоннельная сушка, 4 – коронный разряд, 5 – красочный бачок, 6 – центральный барабан,  

7 – печатная форма, 8 – ракельная камера, 9 – размотчик, 10 –каландры, 11 – намотчик. 

Рисунок 22 – Основные узлы печатной машины с центральным барабаном 

 



 

  



 

  



 

 

Таблица 2 — Таблица преобразования для ICC-профиля монитора 

Наименование 1 столбца Наименование 2 столбца Наименование 3 столбца Наименование 4 столбца 

    

    

Таблица А.2 — Таблица преобразования для ICC-профиля монитора 

Продолжение таблицы 2 

Наименование 1 столбца Наименование 2 столбца Наименование 3 столбца Наименование 4 столбца 

  «  

    

    

 



 

  



 

Пример нумерации формул 

 
À = a:b, (1) 

B = c:e. (2) 

 

Зная цветность ахроматического стандарта (белого света) и цветность данного цвета можно вычислить его чистоту 

по формуле (41): 

   (41) 



где х, у — координаты определяемого цвета; xw, yw — цветности выбранного ахроматического стандарта (для 

стандартного излучателя D65 они будут соответственно равными = 0.3127, = 0.3290); — цветности 

чистого спектрального цвета, определяющего доминирующую длину волны данного цвета. 

 

 
Виды поверки по сроку:  

— первичная;  

— периодическая; 

— внеочередная;  

— инспекционная; 

— экспертная. 

 

 
Виды поверки по сроку:  

а) первичная;  

б) периодическая; 

в) внеочередная;  

г) инспекционная; 

д) экспертная. 

 

 
Виды поверки по сроку:  

1) первичная;  

2) периодическая; 

3) внеочередная;  

4) инспекционная; 

5) экспертная. 

 

 

 

Качество изготовленной продукции отделом общего технического контроля проводится по следующей схеме: 

а) проверка качества оберток ленточных должна проводится при температуре окружающей среды (20±3)°С не 

ранее, чем через 16 часов после их изготовления;  

б) испытания проводятся по нижеперечисленным методикам (все испытания должны проводиться поверенными 

приборами);  



в) ширину оберток ленточных изделий определяют измерение лент площадью не менее 0,1 м², отрезанной от бо-

бины, отобранной на испытания. Ширину полосы измеряют металлической линейкой с ценой деления 1 мм;  

г) наружный диаметр бобины измеряют штангенциркулем с ценой деления 0,1 мм;  

д) внешний вид втулок (гильз) бумажных определяют визуально:  

1) диаметр втулок измеряют штангенциркулем с ценой деления 0,1 мм;  

2)  длину втулки измеряют металлической линейкой с ценой деления1 мм;  

е) внешний вид печатных оберток контролируют визуально:  

 

в) ширину оберток ленточных изделий определяют измерение лент площадью не менее 0,1 м², отрезанной от бо-

бины, отобранной на испытания. Ширину полосы измеряют металлической линейкой с ценой деления 1 мм;  

г) наружный диаметр бобины измеряют штангенциркулем с ценой деления 0,1 мм;  

д) внешний вид втулок (гильз) бумажных определяют визуально:  

— диаметр втулок измеряют штангенциркулем с ценой деления 0,1 мм;  

— длину втулки измеряют металлической линейкой с ценой деления1 мм;  

е) внешний вид печатных оберток контролируют визуально:  

 

3.1 Влияние влажности на технологические процессы типографии  

Температурный предел воздуха в помещениях типографии должен быть в диапазоне 18-24 °С, а относительная влажность 

не ниже 48%. При нарушении пределов температуры и влажности наблюдается резкое ухудшение условий печати.  

Влияние влажности в офсетной печати. При низкой влажности возникает «тенение» пробельных элементов печатных 

форм. Данный дефект можно устранить с помощью увлажняющего раствора, что приведет к увеличению эмульгирования оф-

сетной краски. Краска не может обеспечить требуемую оптическую плотность растровых и штриховых элементов изображения. 

При увеличении толщины красочного слоя возникает «растискивание» растровых точек. Таким образом, растет количество 

брака и себестоимость продукции.  

Влияние влажности на печатную бумагу. При низкой влажности края бумаги загибаются, что приводит к сбоям в рабо-

те самонакладов и листопроводящей системы печатной машины. В связи с этим затрудняется печатный процесс, увеличивается 

время изготовления заказа, растет количество отходов. Рулоны при размотке резко начинают сохнуть, что приводит к появле-

нию морщин.  
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http://www.nextpose.ru/catalog/ofset-plates/digital-plates/84-nextpose-t.html
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